OPIS TECHNICZNY

przenosnik rolkowy lustro oswietlenie

B

skrzynia z koztami laptop stacjonarny czytnik kodow kreskowych

Tzw. urzgdzenie Magbed v. 1.00 wykonane jest jako stanowisko wykorzystywane do skanowania
kartonbw z dokumentacja w wersji papierowej, przeznaczong do archiwizacji. Stanowisko
konstrukcji mieszanej wykonane z powlekanej ptyty meblowej oraz profili aluminiowych.
Elementem podporowym i jednoczeS$nie stabilizujgcym jest skrzynia o wymiarach 74 x 208 cm pod
ktorg podstawiane sg dwa tzw. kozty z tego samego materiatu, o zréznicowanych wysokosciach,
a jednakowym kacie nachylenia celem podwyzszenia stanowiska umozliwiajgc ergonomiczng
prace operatoréw. Na gdornej powierzchni skrzyni oparty zostat beznapedowy przenosnik rolkowy
zamontowany na konstrukcji aluminiowej wspartej wewnagtrz skrzyni nosnej. Dzigki zastosowanej
konstrukcji nosnej przenos$nika rolkowego oraz koztéw podporowych stanowisko wykonane jest ze
niewielkim spadem zapewniajgcym swobodny przesuw skanowanych kartonéw. Dodatkowo
stanowisko wyposazone zostato w czesSciowg nadbudowe, rowniez konstrukcji aluminiowej, na
ktorej zainstalowane zostato o$wietlenie utatwiajgce poprawnosc¢ odczytu podczas skanowania
oraz mozliwo$¢ pracy w réznych porach dnia. Nadbudowa oswietleniowa wykorzystana zostata
réwniez do umocowania stacjonarnego czytnika kodow kreskowych oraz aparatu fotograficznego.






OPIS DZIALANIA

Zgodnie z otrzymanym informacjami nt. pracy stanowiska, uzyskanymi odpowiedziami na pytania
biegtego, przestang instrukcjg uzytkownika wraz z krétkim filmem obrazujgcym przebieg procesu
skanowania i konfekcjonowania kartondw przedstawiono ponizej krotki, schemat dziatania wraz z
opisem przebiegu poszczegolnych procesow na stanowisku:

Skanowanie kodu przez osobe podajgca karton i usytuowanie go na przenosniku

rolkowym,

Zjazd kartonu po rolkach i wykonanie zdjecia

U

Odbiér kartonu wraz ze skanowaniem, wazeniem i pakowaniem w kartony zbiorcze

Opis szczegotowy

Pierwszym etapem jest pobranie kartonu i zeskanowanie odpowiedniego kodu przez operatora
przy pomocy stacjonarnego czytnika kodow kreskowych zamontowanego na konstrukcji
stanowiska.

Po zeskanowaniu karton zostaje obrécony i postawiony na przeno$niku rolkowym ktéry
przemieszcza go zgodnie z pochyleniem w kierunku osoby odbierajgcej. Na linii zainstalowany
Jest blokada ktora na moment wstrzymywata karton celem wykonania zdjecia poprzez
zintegrowany aparat fotograficzny zainstalowany w szczytowej czesci aluminiowej konstrukcji
o$wietleniowej. Po odpowiednio dobranym czasie hamulec poprzez czujnik zwalniat karton, ktory
dalej przemieszczat sie w kierunku odbiorcy.

Po dotarciu do granicy stanowiska karton ponownie podlegat skanowaniu lecz innych kodow przy
pomocy skanera recznego. Kolejng czynno$cig byto umieszczenie skanowanego kartonu w
kartonie zbiorczym usytuowanym na wadze kontrolnej, ktérej zadaniem byta kontrola
dopuszczalnego obcigzenia opakowania zbiorczego wynoszgca max 20 kg. Komplet trzech lub
czterech kartonow umigjscowionych w kartonie zbiorczym po zwazeniu i zakodowaniu danych
zostata przeznaczona do odtozenia, a na wadze usytuowano kolejny karton zbiorczy.

Uwagi dotyczgce stanowiska

Sledzgc ponownie przebieg skanowania i transportu kartonéw stwierdzono kilka
kontrowersyjnych elementow procesu od momentu zasilania nimi stanowiska, az po koricowe
konfekcjonowania, ktére przedstawiono ponizej:

- kazdy karton podlegajgcy pierwotnemu skanowaniu jest trzymany w rekach przez operatora nad
przeno$nikiem rolkowym pod aluminiowg konstrukcjg z o$wietleniem i poprzez manewrowanie
nim nastepuje poszukiwanie wfasciwego ustawienia pozwalajgcego na trafienie kodem
kreskowym w lustro skanera stacjonarnego. Po zeskanowaniu kodu operator zmuszony jest do
obrotu kartonu z uktadu poziomego do pionowego i postawienia w odpowiednim kierunku na
przeno$niku rolkowym.

Montaz stacjonarnego skanera w innym miejscu oraz o wiekszej rozpietosci przestrzeni
skanujgcej pozwolitby na bezposrednie posadowienie kartonu przed skanerem bez konieczno$ci
dodatkowego nim manewrowania.

- zatrzymywanie kartonu celem wykonania zdjecia i ponowne uruchamianie zjazdu poprzez
czujnik nie zawsze zadziata w sposob automatyczny, co powoduje ingerencje operatora i
wydtuzenie czasu operacji,

- w instrukcji uzytkownika wyszczegolnione jest lustro, ktére rowniez znajdowato sige na
stanowisku podczas dokonywanych ogledzin lecz nie wiadomym jest jego przeznaczenie,



- stanowisko wysoce nieergonomiczne gfownie dla operatora odbiorczego, gdyz przy Sredniej
dziennej ilo$¢ pakowanych kartondw zbiorczych na poziomie 1000 sztuk, przektada sie to na
czas ciggtej, nieprzerwanej pracy w wymiarze okoto 9 godzin. Operator ten pracuje praktycznie w
Sposob ciggly w pozycji pochylonej moggcej powodowac negatywne skutki zdrowotne.

OCENA TECHNICZNA:
Badanie stanowiska przeprowadzono w uktfadzie statycznym bez podfgczania do instalacji
zasilajgcej. W dniu dokonywanych ogledzin stanowisko byto niekompletne.

UWAGI:

Wyceniajgcy zaznacza, ze nie byty przeprowadzane szczegotowe badania techniczne w tym
elementow zakrytych w zwigzku z czym niniejsza wycena nie moze byc traktowana jako
ekspertyza stanu technicznego.

Rzeczoznawca zastrzega sie, zZe nie bierze odpowiedzialnosci za ukryte uszkodzenia, wady,
wadliwy montaz oraz uszkodzenia i braki zespotow, podzespotow powstate po przeprowadzeniu
ogledzin badanego stanowiska.

Wartosé rynkowa rozpatrywanego stanowiska na dzien wyceny opiniuje sie na kwote:

Wk = 4.800 z{

Stownie: cztery tysigce osiemset ziotych.

Okreslona warto$c¢ nie zawiera podatku VAT.

Uwaga:
Wycena zostata przeprowadzona wg aktualnego stanu urzgdzenia, cen obowigzujgcych w dniu

Szacowania oraz zasad i trybu sporzgdzania operatu szacunkowego wynikajgcych i zgodnych ze
standardami zawodowymi rzeczoznawcow majgtkowych Stowarzyszenia Inzynierow Mechanikow
Polskich .



